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slemprs &l cursar pedides de piezas de recambio
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SERVICE PARTS ROUTER-SET
PIECES DE RECHANGE SET DE DEFONCEUSE POF 52 S00W; OHNE ELECTRONIC
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POSITION  STUECK BESTELL-NR. POSITION  STUECK BESTELL-NR.
ITEM NO. QUAN. PART NUMBER ITEMNO., QUAN. PART NUMBEIR
REPERE QUAN. CODE ARTICLE REPERE QUAN. (CODE ARTICLE
NO. POS CANT.  NO. PEDIDO NO. POS CANT.  NO.PEDIDO
209 1 2 602 305 044 835 1 1 604 460 £63 FOS.105;835/020
210 1 2911001 258 DIN 931-M8x60-8.8 ¢ 7 x4 M TYP B3
211 1 14603 349 014 888 1 | 401 106 999 26452 MM
212 1 Z 603 200 020 899 1 2 807 220 903 7TYP BG3
213 2 1603 481 001 SCHUART 899/01 1 2 407 220 904 TvP B32
213/1 2 2 602 025051
214 1 14601 110013
215 1 29146011 8BB4 DIN 9D71-A6.4-5T7
216 1 2910011 191 DIN 84-AM 6x16-5.8
217 1 2916011015 8.4 DIMN 43387
218 i 2601 110 137 {ROTER PUNKTY
219 1 2 601 Q31 002
451 1 2 603 101 035 4x60 M
654 1 2 602 053 000
633 1 2 607 000 032
456 1 2910761 197 M 6x16 DIN 963-4.8
&57 2 2910011 191 DIN B4-A 6%16-5.8
&58 1 2 603 102 Q07
459 1 2 607 000 067
660 2 1 603 480 003
461 1 2 607 000 033
562 1 2 607 OCQ Q31 POS.650:666
663 2 2915011 007 DIN 934-#5-8-A
565 1 2 601 332005
866 1 2915 121 Q06 DIN E62-H5-04
570 1 2607000081 ¢4 6,0M4
670/1 1 1 608 B50 964 o 6.4 W (1747
71 ¥ 1 607 950 508 géult;ijﬂ FUER POS.2 VERWENDBAR.
&71/1 1 1 907 950.508 ALT:KUR FUER POS.2/1 VERWENDBAR.
BIN B94 SHl4
672 1 2 608 {90008 POS.657:673:674
. FUER STAUBABSAUGUNG
673 3 2 605 730 025
&74 ¥ 1 600 306 008 ¢ 30 x ¢ 36466 M
798 T 1 607 Q0Q 170 FRAESZUBEHDER
799 1 2 607 020 301 KANTENFRAESENVORSATZ VOLLSTAENDIG
809 1 291061 020 DIN 7981-5T3.9x19-C-H
810 1 2 404 320 908 100-240V:P0S.10
829 1 2910611 006 DIN 7981-572,9x13-C-H
830 1 2 604 010913 100V:PCS.2:3:3/1:3/2;:103; TYP 838
820/02 1 2604 010914 115V:POS.2:3:3/1:3/2:103/2: TYP 834
830/03 1 2 604010915 gggv:PGS.Z:S:SII:GIZ:NS/E: TYP 803:830.832;
830/04 1 2 604 Q10 916 240v:P0S.2:3:3/1:3/2:103/4: TYP 806:837:842
Anderumg unt Priifung von Attenflon; fepair, modilication, and tasting of Power topis Attention: La remise en tat, Ia modficatian ot fe conlréle {hsérvese: La rep dificacitn y de herra-

Efektrowerkzeugen sind fachgeeecht darchzulhean,

Dle Sicherheltsvorschritien nach BIN VDE, CEE, AFNOR
und weilete in den einzetnen Landeorn glitlae Vorschilitan
slnd efnzuhallen.

Enderungen vorbehattan. Unsere Erzetignisse werden
stets dem neuasten lechinlschen Stand angepaft.
Deshaib behalten wir uas Andacungen var,

niust be cariled oul @ accordance with the generaily recog-
nised principtes gl enpineerfng practisa. Safely regulations
aceording o DIR VOE, CEE, AFNOR and further requiztions
applicabte in individual cointsles must bs observed.

Keedifications. Qur products are constanily maditied to
meet Aew technisal standards. We (horefora reserve tha right
Lo alter data and specifications withaut prior notice.

des outils &lectrigues doivent &tre effectuds par des personnes
gialifides. It conviont da respacter les prescriptons de sfcarité
sefan DIN VDE, CEF, AFNOA ainsi que les réglementations en
viguaur dans b pays concarnd,

Moditicatlons. Nes produlls son! continueliement adaptés
aux dernibres atuveautés lechriques el {es dates sont denngas
sous féserve de changament.

mienlas eféotricas debe efectuarse en forma técnicamente corsata.
Respalaf las pormas de seqgurigad seqim DIN YOE, CEE, AFNOR,
&si coma stras dispasiciones vigentss an los distintas paises.
Kindifl

Huestios van siendo adap
2 ias Oitimas técnicas. Por elio,
lenemos gl resarvaraos & ferechs de introducir modifi-
caciones en los dales téonicos.
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illage Electroportatif.

, e nombire sauhaité et la

de pikces de rechange daivent metionner ke référence 3 dix chiffres de la machine

Fourniture des pidces de rechange par les stations-service BOSCH paur 1
Suministro de piezas de recambip & través de 1os Pumtos de Servicio Pestventa BOSCH

figurant sur 2 plaque signalétique, le numéro de la figure
référence & dix chiffres des pidces de rechange désirées.

1mar,

Maschir

itte 10-stelfig

Ersatzteil-Lieferung iiher BOSCH Elektrowerkzeug- Kundendienststeilen,

Gei Ersatetall
lzut Typschild. Bild-Nr., Stickzanl und 10-stefiige Bestellnummer der

gewiinscnten Ersatzteile angsten.
Servipe-parts supply via BOSCH Pawer Tooks Atter-Sales Service,

When ordering service parts, please quols 10-di

ERSATZTEILE OBERFRAESEN-SET 0 603 261 803;806;830;632;034;837,838;842;850
SERVICE PARTS ROUTER-SET
PIECES DE RECHANGE SET DE DEFONCEUSE POF 52 S00W; OHNE ELECTRONIC
PIEZAS DE RECAMBIO CON].FRESAD.SUPERF STH35ME{CIAEDSS7) O
14.05.97 . 1
POSITION  STUECK BESTELL-NR. POSITION  STUECK BESTELL-NR.
ITEMNO.  QUAN, PART NUMBER ITEMNO.  QUAN. PART NUMBER
REPERE QUAN. CODE ARTICLE REPERE QUAN. (CODE ARTICLE
NO. POS CANT. NO. PEDIDOC NO, POS CANT. NO. PEDIDO
1 i 2 605 806 376 DUNKELGRUEN: TYP 803.806:832:834.837;838: 13 1 24600905018
B42:B50 116 2 2 601 323021 115-240V
1 i 2 605 806 375 ODUNKELBLAU: TYP B3D STAHL; TYP BG3;B06:B30:837:834:837:842;850
2 i 2403 312 006 NEU:KER MIT POS.3-3/2:103-103/4 VERWENDBAR 11641 z 2 601 323022 1i60Y
SW 17 :AUSSEN-¢ 18.5 M MESSING; TYP B3B
21 1 2 403 382001 ALT:NUR MIT POS,3/10-3/11 VERWENDBAR {18 4 2 607 4310001 ¥ 3x6,5-4.8
Sild; AUSSEN-p 16 MY 119 2 2910611 019 DiM 7981-573.9x16-C-H
3 i 2 608 570047 NEU:NUR MIT POS.2:103-103/4 VERWENDBAR 120 H 2601 118 931
6 MM S B 10 MM 125 4 2910 611 005 DINF9BL-ST2.9x5.5-C-H
3N 1 2 608 570 048 #EUNUR MIT POS.2:103-103/4 VERWENDBAR 126 2 2 604 552 009
¢ 5=/ 7 o 10MH 127 1 2 600 150 033
3/2 1 2 608 570 049 NEU:MUR MIT POS.2:103-103/4 VERMEMDBAR 128 i 2600 01027 0.3 M1
P B M/ g 10 B 12871 i 2 600 §01 665 0.2 18
/10 | 2 608 570 085 AT 128/2 H 2 600 101 667 0.5
311 1 2 608 570 066 AT 130 i 2910601 321 DIN 7982-ST3.9x22C-H
¢ 6.4 WM=1/4"/9 B MM 131 i 2 600 5008 040 DUNKELGRUEN: TYP B03;806:832:834:837:838:
4 1 2 600 300073 84285
5 1 2916 660013 DIN 472-32x1.2 1311 1 2600 508 036 DUNKELBLAU: TYP 830
-] ] 2916 650 006 DIN 471-15x1-FSt 132 1 2 600 026 002 AT
7 ] 2 600 560 023 GRUEN: TYP £03:806:832:834:837:838:842: 850
8 i 2 600 108 033 132/1 1 1 400 026 Q00 ALT: TYP B3
¢ 5 2910611 021 DI 7981-B3.9x22 £33 1 2 602 026015 TYP B03:B06:B30:832; 834637 :538:842
10 i 2 400 905 Q17 ¢ 15xp32x9 MW 133/1 1 2602 026 014 TYP BSD
11 2 | 600 102 626 0.10 M1 i34 1 25602 319005
101 i 2 505 108 P05 GUNKELGRUEN; TYP 803;806:832:834:837:838: F35 { 2601 328045
842850 i3& 2 2 603 435015 DIN 7981-5T3.5x8.5-F
101/ i 2 405 108 904 DUNKELBLAU: TYP B3C 137 2 2 604 465 049 HIT ENTSTDERGLIED
102 i 2 604 220 427 100v: TYP 838 MIT ENTSTOERUNG
102/2 1 2 5604 220 443 115V; TYP 834 137/1 2 2 604 448 034 HEISS:L = BB MM
102/3 13 2604 220 445 Z220v; TvP 803:830:832;850 138 t 2 604 448 078 MHEISS:L = 119 MM
102/4 1 2 604 220 462 240y TYP B05:837:842 139 i 2 604 448 044 WEISS:L = 86 MM
104 i 2 607 200093 100-240v 140 4 14610712034
105/1 1 2 504 460 072 TYP 830:832:850 160 i 2 606 610050
105/2 1 2 604 460073 Ty? 834 161 1 2 604 611033 TvP 850
t05/3 1 2 604 460 074 TYP 837 199 i 160 FI10 265 CONFORM. "FRANCE QNLY": YYP 802
105/4 1 2 604 460 095 TvP 338 200 i 2 607 020 300 POS.201-719:651-666
105/5 1 2 604 420 020 TYP 842 200/1 H 2 607 030 C04 POS.201-219
105/6 1 2 604 460 168 TvP 806 201 1 2608000014
106 1 2600703012 6,59 6,9x95 M 202 2 2604615011
106/1 1 2600 703013 ¢ 7.6-p 8.2x95 MM 203 i 2 601 010052
106/2 i 2600 70301F ¢ B,3-9 9,4x35 ¥ 204 2 | 403 480 003
107 3 2 60t 035 001 205 1 2 608005014
109 i 2608 118930 . 206 1 1403 501 018
112 1 2 607 329 104 100-240v: TYP 8G3:806:830:832;837:838;842: 207 2 2 603 345015
850 208 1 208511008 i
Beasiten: mslandsslzuag, Anterung und Priffung von Attention: Repair, moditication, anc testing of Power loals  AMEBREER: La remise en 4ial, fa moditication ¢! ie conlrdle Bhsh : La reparacion, medificacidn y de hera-
eugen slad i st be earrled ot in aceardance with the generatly secog- des wulils Sectriques doivent &Ire sflectuds par des parsannos mientas deba en forma cerrecta.

Dle Sicharheitswarschritten nach DIN VDE, GEE, AFNOR
und weitare in den cinzelnen Linderm giiltige Varschrifien
slnd einzthalten.

finderungen var Unsere £1; wardan

alsed principles of unginoering practiss. Sately regutations
according to DN VIE, CEE, AFNOR and further regulations
appilcable in indlvidual counlries musy ba shservad.

Dur grnducts are constantly modified o

slels dem neuesten lechnischen Stand angepaBl.
Deshalb behalten wir uns Andertngen vor

meet sew lecholeal standards. We therefare reserve the 1ight
1o alter data and specifications withou! prior notice.

qualitiges, il convient de respectar bas preseriptions de séourlhé
selan DIN VOE, GEE, AFNOR ainsi que les réglementalions en
viguesr dass {e pays concernd.

Hodiflcatlons, Nos produits sont continuelement adaplds
aux dernidies nouveautds lechniques ot las dates sont donrées
S0us réserve de changement,

de herramientas sléctricas. Sirvanss indicar siempre al cursar pedidos de plezas de recamito

machine part number

el niimera de pedida de maquina de diez cifras sequn |a placa de caracteristicas, nom. de figura,

miimers de unidades y nimero de pedido de diez cifras de la fisza de recambio deszada.

as per namaptate, figure no., quantity and 10-digit part number

of the desired service parts.

Respelar s nosmas de sequridad segiin DENVOE, GEE, AFNOS,
a5l como alras disposiciones vigenies en ios Gislintos paises.
Hodiicacl

HNuesiros labe van siende adapl
a las dHimas técnicas. Por elo,
toomos que feservarnas 2l derachs do intraduclr madift-
caciones en los datos Wonieos,
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2 608 190 008

@ 6mm 2608570 047
@ 1/4" 2 608570 048
@ 8mm 2608570049

> —1— 1609 200 286

Gerdteclemente

1 Stelirad Drehzahlvorwahl
(Typ ACE)

Tiefenanschlag
2 Handgriff, drehbar Stellmutter, chen

zur Arretierung Entriegeiuny v

Tiefenanschlag

Stelimutter, unten

3 Ein-Aus-Schalter

Sterngriff

14 Absaugadapler

Spannzange mit Mutter
Indexmatrke

Tiefenskala

Gieitplatie 15 Parallelanschiag

L1- - B - B

Lineal fiir Parallelanschlag

Abgebildetes oder beschriebenes Zubshér
gehirt teilweise nicht zum Eleferumfang.

Gerﬁtebezeichnung' POF500A POFG00ACE
Bestellnummer

Falsche Bedienung kann zu Schéaden
fiihren. Die nachfolgenden Hinweise

0603 261... 862 803 ~ . stets beachien.

Nennaufnahme 500w 600W Nur einwandfrei geschirfte Fraswerkzeuge brin-

Abgabeleistung 300 W 360 W gen gute Frasteistung und schonen das Gerét.

Drehzahlvorwahi  — ® Auf gleichméBigen Vorschub achten, damit ver-

§ cerlaufdrehzanl 27000 min! 12-27000mint  l@ngert sich die Lebensdauer des Fraswerk-
zeugs.

Werkzeugaufnahme & mm 6 mm ) ] ) )

mit Sonderzubehdr 1/4", 8 mm  1/4", 8 mm Die Spanabnahme eines Bearbeitungsgangs ist

der Hérte und Dichte des Materials anzupassan.
# Nur Original-Zubehdr verwenden.

Hub 52 mm 52 mm
Gewicht 2,3 kg 2,3 kg
Schuizklasse [@/u o/




Gefahrloses Arbelien mit dem Ge-
rdt ist nur méglich, wenn Sie die
Bedienungsanleifiung sowie die Si-
cherheitshinweise vollsidndig lesen
und die darin enthaltenen Anwei-
sungen strikt befolgen.

Vor jeder Benutzung Gerét, Kabel und
Stecker {iberprifen. Schiden nur von
einem Fachmann beseitigen lassen.

=\ Das Geréat darf nicht feucht sein und
| auch nicht in feuchter Umgebung be-
& trieben werden.

Schutzbrille tind Gehdrschuiz tragen.

v Vorsicht mit langen Haaren. Nur mit
1 enganliegender Kleidung arbeiten.

B Vor allen Arbeiten am Gerét, in Arbeitspausen
sowie bei Nichtgebrauch, den Stecker aus der
Steckdose ziehen.

B Stecker nur bei ausgeschaltetemn Gerat in die
Steckdose sinstecken.

& Kabel immer nach hinten vom Gerit wegfih-
ren.

B Gerdt nicht am Kabel tragen.

B Sichern Sie das Werksilck mit Hiffe von
Spannvorrichiungen.

B Beim Arbeiten das Geradt immer mit beiden
Hénden halten und f0r einen sicheren Stand
sorgen.

Beim Arbaiten entstehender Staub ist gesund-
heitsschédlich. Staubabsaugung verwenden.

B Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des
Fraswerkzeugs zu Gberprifen,

B Keine Werkzeuge stecken lassen.

B Nur mit laufendem Fraser in das Werkstlck
eintauchen.

B Nach beendeter Arbeit, Gerat durch Lésen der
Handgriffe 2 in Ausgangsstetlung zurlckilh-
ren.

Bl Nur Original-Zubehér verwenden.
Weitere Sicherheitshinweise siehe beiliegen-
des Blatt 1 609 929 150.

4

Inboiriebnahme

Neizspannung beachten: Die Spannung de'r. :

Stromguelle muB mit den Angaben auf dem Ty-
penschild des Gerétes Ubereinstimmen. E
230-V-Gerate konnen auch an einem 220-V-:
Stromnetz betrieben warden,

Ein-Aus-Schalten

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 3 vorschieben
und vorn niederdrlicken bis er
einrastet.

Ausschalien: Ein-Aus-Schalter 3 hinten nieder-
driicken - Schalter springt in die
Aus-Stellung zurbck.

Siufenlose Drehzahlvoerwah] (Typ ACE)

Mit dem Stellrad 1 (88t sich die bendtigte Dreh-

zahl auch wahrend des Laufes wahlen.
Einstelliabeile der Drehzahlsiufen

Material Fraser-3 Drehzahistufen:
Hartholz 4 -10 mm 5-86
(Buche) 12 - 20 mm 3-4
22 - 40 mm 1-2
Weichhoiz 4 -10mm 5-6
(Kiefer) 12 - 20 mm 3-8
22 - 40 mm 1-3
Spanplatten 4 -10mm 3-6
12 - 20 mm 2-4
22 - 40 mm 1-3
Kunststoffe 4 -15mm 2-3
16 - 40 mm 1-2
Aluminium 4 -15 mm 1-2
16 - 40 mm 1

Die in der Tabelle dargesteliten Werte sind Richt:
werte. Die erforderliche Drehzahl ist vom Werk:

stoff und von den Arbsitshedingungen abhéngig:

und [aBt sich im prakiischen Versuch ermitteln.

%ﬁaubabsaugung

Die Staubabsaugung verhindert
| grossere Verschmutzung, hohe
1 Staubbelastungen in der Atemluit
und erleichtert die Entsorgung.

Absaugadapterm mit den Zylinderschrauben

auf der Gleitplatte 8 befestigen oder mit Paralle-

lanschlag klemmen. Staubsauger mittels

Schlauch (Zubehdér) anschiieBen. Der Absaug- o :
adapter 14 pafit zum AnschiuBl des Bosch-35- 1 ¢

mm-Schlauchsystems.

Das Gerit kann z.B. direkt an die Steckdose ei-
nes Bosch-Alizwecksaugers 18 mit Fernstarlein-
richtung angeschlossen werden. Dieser wird
beim Einschalten des Gerétes automatisch ge-
startet.

rbeishinweiss

Yor allen Arbeiten am Gerét, Stecker aus
der Steckdose ziehen.

Y Harimetallirdser {(HM) eignen sich
| aufgrund ihrer Hartmetallschneide be-
| sonders zur Bearbeitung harterer
) Werkstoffe und erméglichen hohe
Schnittgeschwindigkeiten.

Original-Fraswerkzeuge aus dem umfangrei-
chen Bosch-Zubehdrprogramm erhalten Sie
bel lhrem Fachhdndler.

Die verwendeten Fraswerkzeuge missen fir die
Héchstdrehzahl des Geratetyps zugelassen sein.
Der Schaftdurchmesser des Frésers muf3 mit
dem angegebenen Durchmesser der Werkzeu-
gaufnahme UObereinstimmen.

Fraser einsetzen
Spannzange mit Mutter auf die Spindel schrau-
ben. Spindel mit Stift 16 blockieren.

Fraser in Spannzange 5 einsetzen, Der Fraser-
schaft muB mindestens 20 mm (Schaftldnge)
gingeschoben werden.

Mutter mit Maulschitissel 17 festziehen. Stift 16
entfernen.

Keinesfalls Spannzange mit Mutter festzie-
hen, wenn kein Fraser eingeseizt ist.

Einstellung der Frastiefe

& Diese Einsiellung erfolgt in ausgeschalie-
tem Zustand,

Tiefenanschlag ist fir 2 Frastiefen voreinstelibar.

Gerdt auf das zu bearbeitende Werkstlick stel-
len. Stellmutiern 41 und 13 nach oben bzw. un-
ten drehen, so dal3 Tiefepanschiag 10 frei be-
weglich ist.

Handgriffe 2 16sen, Entriegelung 12 gedriickt hal-
ten, Geréat langsam nach unten driicken, bis der
Fraser das Werkstlck beriihrt. Gerat durch fest-
ziehen der Handgriffe 2 blockieren.

Erste Frastiefe einsteilen:

Tiefenanschiag 10 um das gewinschie MaB der
1. Frastiefe nach oben drehen (1 Umdrehung =
1,5 mm Hub). Obere Stelimuiter 11 an den Frés-
korkx nach unten drehen.

Zweite Frastiefe einstelien:

Tiefenanschiag 10 um das Mafl der weileren
Frastiefe nach oben drehen. Untere Stellmut-
ter 13 an den Fraskorb nach cben drehen.

Obere Stellmutter darf sich nicht mit-
.y drehen!

Durch Drlicken der Entriegeiung 12 kann die ent-
sprechende Frastiefe gewdhlt werden.

Hangriffe 2 16sen und Gerdt nach oben zurlick-
fUhren.

Die vorgenommene Einstellung der Frasticfe
sollte durch einen praktischen Versuch Uberpriit
und gegebenenfalls korrigiert werden.

Frisen

B Bei groferen Fristiefen ist es emptehlens-
wert, mehrere Bearbeitunhgsginge mit ge-
ringerer Spanabnahme vorzunehmen.

Gerat auf das Werkstlck stellen und einschaiten.

Handgriffe 2 I6sen und Gerdt bis zum Aufsitzen
des Tiefenanschlags 10 langsam nach unten
driicken. Handgriffe 2 festziehen. Frasung mit
gieichméiigem Vorschub vornehmen.

Ist der Frasvorgang beendet, Gerét nach oben
fUhren und ausschalten.



Frasrichtung

Das Frasen muf} stets gegen die Umlaufrich-
tung des Frisers (Gegenlauf) erfolgen.

Beim Frasen mit der Umlaufrichtung {Gieich-
lauf}, kann die Oberfrise dem Bedienenden aus
der Hand gerissen werden.

rdsen mit Parallelanschlag

Parallelanschiag 15 mit den Fligelschrauben auf
Gleitpiatte 8 montieren. Zum genauen Einstsllen
wird das Lingal 8 und der indexmarke 6 verwendet.

Frasen mit Anschlagleisie

Die abgeilachte Seite der Gleliplatte 8 entlang ei-
ner Anschlagleiste fiihren.

Zur VergroBerung der Anschlagkante Verldnge-
rung 19 mit zwei Fllgelschrauben an Gleitplat-
te 8 befestigen..

Frasen von Krelsbbgen
Parallelanschlag 15 wenden (Anschiagflichen zei-
gen nach oben). Zentrierstift 20 mit Filigelschrau-
be 21 durch Bohrung 22 an Parallelanschlag 15
schrauben. Zentrierstift 20 in den aufgezeichneten
Mittelpunkt des Kreisbogens einsetzen.

¢]

i5 21 22 20

Kanten oder Formfrasen _

Beim Kanten- oder Formfrisen chne Parallelan-
schlag mul3 das Fraswerkzeug mit einem Fiih-
rungszapfen oder Kugellager ausgestattet sein.

Gerdt von der Seite an das Werkstlck heranfihz:

ren und einfrésen, bis Fuhrungszapfen oder Ku-:
gellager des Fraswerkzeugs an der zu bearbel-:
tenden Werkstlckkante anliegt. Gerat mit beiden ¢
Handen an der Werkstiickkante entlangfihren;: %
winkelgerechte Auflage achten. Zu:
starker Druck kann die Kante des Werkstilckes:-

dabei auf

beschadigen.

Koplerfrisen
Montage des Kopiereinsaizes

Kopiereinsatz 23 auf der Oberseite der Gleitpiat- 2

Frasen mit Kopierhalse

A Fraser-@ kleiner als Innen-@J des Kopier-
: einsaizes wahien.

Gerdt mit Kopiereinsatz an Schablone anlegen.

Handgriffe 2 i6sen und Gerdt langsam zum

Waerkstiick absenken, bis die eingestelite Fristie-

fe erreicht ist. Handgriffe 2 festziehen.

Ger&t mit Uberstehender Kopiereinsatz mit leich-

tem seitlichem Druck entlang der Schablone fuh-

ren.

Hinweis: Wagen der Gberstehenden Hbhe der
Kopierhillse, muB die Schablene eine Mindest-
stdrke von 5 mm besiizen.

Ebenfrésen von Umleimern

Distanzplatte 24 mit Senkkopfschraube von un-
ten an Gleitplatte 8 schrauben.

Die abgeflachte Seite dient zur Flhrung entlang
des Umleimers.

Hinweis: Frastiefe so einstellen, daB Werkstlick-
oberflache nicht beschadigt wird.

Frasen mit dem Kurvenanschlag

Anschlag mit Flhrungsrolie 25 mittels Zylinder-
schrauben am Paralielanschlag befestigen. Ge-
rat mit leichtem seitlichen Druck entlang der
Woerkstlickkante filhren.

Wartung und Reinigung

Vor allen Arbeiten am Gerét den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen.

Gerat und Liftungsschiitze stets sauberhalien.

Sollte das Gerat trotz sorgféitiger Herstell- und
Pritverfahren einmal ausfalien, ist die Reparatur
von einer autorisierten Kundendienst-Werkstétie
flir Bosch-Elekirowerkzeugse ausfihren zu las-
sSen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzielibesteliungen
bitte unbedingt die 10stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerétes angeben.

Rohstoffriickgewinnung statt Milllentsorgung

Gerat, Zubehdr und Verpackung soliten einer
umweltgerechien Wiederverwertung zugeflhrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei geferiigtem Re-
cycling-Papier hergestel,

Zum sortenreinen Recycling sind Kunsistoffteile
gekennzsichnet.

In Deutschiand kénnen nicht mehr gebrauchsfa-
hige Gerate zum Recycling beim Handel abge-
geben oder (ausreichend frankiert) direki singe-
schickt werden an:

Bosch-Recycling-Center
D-37589 Kalefeld

Flr BOSCH-Geréte leisten wir Garantie geméfl
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestimmun-
gen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natlirliche Abniitzung, Uberla-
stung oder unsachgemé&nte Behandlung zuriick-
zuftihren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerdt unzerlegt an den Lieferer
oder an eine BOSCH-Kundendienstwerksiitie
flir Druckluft- oder Elektrowerkzeuge senden.



Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge
D-37589 Kalefeld

@) Service: . 01 80 - 3 35 54 09
FE e {0 55 53} 20 22 37
@ Kundenberater: .................01 80 - 333 57 99
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Strale 1

A-1232 Wien
@) SEIVICE: oo, (02 22) 61 03 80
FAX oo (02 22} 81 03 84 91
@) Kundenberater: ............ (02 22) 7 97 22 30 20
Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elekirowerkzeuge
IndustriestraBe 31

CH-8112 Otelfingen

€ SerViCe: .o {01) 8 47 16 16
@ Kundenberater: ....Grime Nummer 1 55 11 55

- Gerdiusch-/Vibrationsinformation

MeBwerte ermitteit entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalidruckpegel des Geréiteé;-.

betragt typischerweise 82 dB {A). Der Gerdusch.
pegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) Uberschrei:

ten. Gehdrschutz tragen! :

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer=:
weise 4 my/s2,

Wir eridaren in alleiniger Verantwortung, dai die-
ses Produk! mit den folgenden Normen cder nor-
mativen Dokumenten Ubereinstimmt: EN 50 144,
EN 55 014, EN 60 555, HD 400 gemé&f den Be-
stimmungen der  Richilinien

89/336/EWG (ab 1/96), 89/392/EWG.

(€ o4

Dr. Eckerhard Strétgen Dr. Alfred Gdendahl

Rebert Bosch GmbH
Geschéfisbereich Eleklrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten

78/23/EWG,

ity el

 Operatlng contrels .

2 Hand grip,
turn to lock

3 On-Cff switch

Star knch

1 Adjustment knob for
speed preselection (Typ ACE)

Depth stop

Adjusiment nut,
upper

Rel button

for the depth limiter

Adjustment nut,
lower

Index mark

Depth scale

Tooi collet with nut

Bust Extraction
adapter

Giide plate

WO N

Scale for paraliel guide

Naot ali of the accessories iHustrated or
described are inciuded as standard delivery.

Paralle! guide

Machine type
Order number
0603 261 ...
Rated input power
Outpui power
Speed selection
No-load speed

Collet
with special
accessory

Stroke
Weight
Protection class

862
500 W
300w

27000 min! 12-27 0600 min-!

8 mm

1/4%, 8 mm 1/4", 8 mm

52 mm
2.3kg
@/

POF 500 A POF 600 ACE .B Incorrect operation can be dangerous. Al-

ways observe the following instructions.

603

600 W Only perfectly sharpened routing bits provide
good routing performance and protect the ma-

360 W chine.

@ Take care to advance unifermiy which increases

the service life of the routing bit.

The amount of material removed during the rout-
ing process is to be adapted to the hardness and
thickness of the material.

# Use only original parts and accessories.

6 mm

52 mm
2.3kg
@l /u



