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Geratekennwerte

Winkelschleifer
Bestellnummer

Mit Anlaufstrombegrenzung
Bestellnummer

Nennaufnahmeleistung* [W]
Abgabeleistung [W]
Leerlaufdrehzahl [min'1]
Schleifscheiben-@ max. [mm]
Schleifspindelgewinde

Gewicht ohne Netzkabel, ca. [kg]

Schutzklasse

PWS 20-230 PWS 1900
0603 359 0.. 0 603 359 02.
0603 359 6..

PWS 20-230 J

0603359 9..

2 000 1900
1250 1170

6 500 6 500

230 230

M 14 M 14

42 4,2

O /1 O] /11

* Angaben gelten fir Nennspannungen [U] 230/240 V. Bei niedrigeren Spannungen und in landerspezifischen

Ausfihrungen kdnnen diese Angaben variieren.

Bitte die Bestellnummer lhrer Maschine beachten. Die Handelsbezeichnungen einzelner Maschinen kénnen variieren.

Einschaltvorgénge erzeugen kurzfristige Spannungsabsenkungen. Bei ungiinstigen Netzbedingungen kénnen Beeintrach-
tigungen anderer Geréte auftreten. Bei Netzimpedanzen kleiner als 0,25 Ohm sind keine Stérungen zu erwarten.

Gerateelemente

Die Nummerierung der Gerateelemente bezieht sich auf die Darstellung des Gerétes auf der

Grafikseite.

1 Gewinde Zusatzgriff (3x)
Spindel-Arretiertaste
Ein-/Ausschalter
Zusatzgriff
Schleifspindel
Schutzhaube
Klemmschraube
Codiernase

9 Aufnahmeflansch mit O-Ring
10 Schrupp-/Trennscheibe*

11 Spannmutter
12 Schnellspannmutter sbs-clic *
13 Justierschraube

O NOG A WOWNDN

14 Spannhebel

15 Schutzhaube Schleiftopf*

16 Schleiftopf*

17 Zweilochschlissel fir Spannmutter*
18 Handschutz*

19 Distanzscheiben*

20 Gummischleifteller*

21 Schleifblatt*

22 Rundmutter*

23 Topfburste*

24 Fuhrungsschlitten mit Absaugschutzhaube *
25 Diamant-Trennscheibe*

26 Trennschleifstander*

* Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehért teilweise nicht zum Lieferumfang.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt zum Trennen, Schruppen
und Birsten von Metall- und Steinwerkstoffen
ohne Verwendung von Wasser. Zum Trennen
von Stein ist ein Flhrungsschlitten vorgeschrie-
ben.

Gerausch-/Vibrationsinformation

Messwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Gerauschpegel des Gerates be-
tragt typischerweise: Schalldruckpegel
90 dB (A); Schallleistungspegel 103 dB (A).
Gehdrschutz tragen!

Die bewertete maximale Beschleunigung betragt
typischerweise 5,5 m/s?.

Bei der Verwendung des vibrationsddmpfenden
Zusatzgriffes ist die Hand-Arm-Vibration am Zu-
satzgriff typischerweise niedriger als 2,5 m/s2.
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Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerét ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und
die Sicherheitshinweise voll-
sténdig lesen und die darin ent-
haltenen Anweisungen strikt be-
folgen. Zusétzlich missen die allgemeinen
Sicherheitshinweise im beigefiigten Heft be-
folgt werden. Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.

B Schutzbrille und Gehérschutz tragen.

B Tragen Sie zur Sicherheit auch weitere
Schutzausristung wie Schutzhandschuhe,
festes Schuhwerk, Helm und Schiirze.

B Beim Arbeiten entstehende Staube kdnnen

gesundheitsschadlich, brennbar oder explosiv
sein. Geeignete SchutzmaBnahmen sind er-
forderlich.
Zum Beispiel: Manche Stéube gelten als
krebserregend. Geeignete Staub-/Spéneab-
saugung verwenden und Staubschutzmaske
tragen.

B Leichtmetallstaub kann brennen oder explo-
dieren. Arbeitsplatz stets sauber halten, weil
Materialmischungen besonders geféhrlich
sind.

B Wird bei der Arbeit das Netzkabel beschéadigt
oder durchtrennt, Kabel nicht beriihren, son-
dern sofort den Netzstecker ziehen. Gerat nie-
mals mit beschadigtem Kabel benutzen.

M Geréte, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-(FI-)Schutzschalter mit ma-
ximal 30 mA Auslésestrom anschlieBen. Das
Gerat nicht bei Regen oder Nasse verwenden.

W Beim Arbeiten das Gerat immer fest mit beiden
Handen halten und fir einen sicheren Stand
sorgen.

B Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit Spann-
vorrichtungen oder Schraubstock festgehalte-
nes Werkstuick ist sicherer gehalten als mit Ih-
rer Hand.

B Kabel immer nach hinten vom Gerat wegfih-
ren.

B Das Gerat vor dem Ablegen immer ausschal-
ten und warten bis das Gerat zum Stillstand
gekommen ist.

W Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker
gezogen wird, den Ein-/Ausschalter sofort ent-
riegeln und in Aus-Position bringen. Dies ver-
hindert einen unkontrollierten Wiederanlauf.

B Das Geréat darf nur flr Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

Ml Bei allen Arbeiten mit dem Gerat muss der Zu-
satzgriff montiert sein.

B Das Elektrowerkzeug nur an isolierten

Handgriffen anfassen, wenn das Einsatz-
werkzeug eine verborgene Leitung oder
das eigene Netzkabel treffen kann.
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Lei-
tung kann Metallteile des Gerates unter Span-
nung setzen und zu einem elektrischen Schlag
fahren.

H Verwenden Sie geeignhete Suchgerate, um

verborgene Versorgungsleitungen aufzu-
spiiren, oder ziehen Sie die értliche Versor-
gungsgesellschaft hinzu.
Kontakt mit Elektroleitungen kann zu Feuer
und elektrischem Schlag fiihren. Besché-
digung einer Gasleitung kann zur Explosion
fihren. Eindringen in eine Wasserleitung ver-
ursacht Sachbeschéadigung oder kann einen
elektrischen Schlag verursachen.

B FUr Arbeiten mit Schleif- oder Trennscheiben
muss die Schutzhaube 6 montiert sein. Flr Ar-
beiten mit dem Gummischleifteller 20 oder mit
der  Topfburste 23/Scheibenbiirste/Facher-
schleifscheibe ist der Handschutz 18 (Zube-
hér) zu montieren.

W Beim Bearbeiten von Stein eine Staubabsau-
gung verwenden. Der Staubsauger muss zum
Absaugen von Gesteinsstaub zugelassen
sein. Zum Trennen von Stein ist ein FUhrungs-
schlitten zu verwenden.

B Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet
werden.

B Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zu-
lassige Drehzahl mindestens so hoch ist wie
die Leerlaufdrehzahl des Gerates.

B Schleifwerkzeuge vor dem Gebrauch tberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwandfrei
montiert sein und sich frei drehen kénnen. Pro-
belauf mindestens 30 Sekunden ohne Belas-
tung durchfiihren. Beschadigte, unrunde oder
vibrierende Schleifwerkzeuge nicht verwen-
den.

W Schleifwerkzeug vor Schlag, StoB und Fett
schitzen.

B Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stlick fuhren.

B Hande weg von rotierenden Schleifwerkzeu-
gen.

H Die Drehrichtung beachten. Gerat immer so
halten, dass Funken oder Schleifstaub vom
Kérper weg fliegen.
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W Beim Schleifen von Metallen entsteht Funken-
flug. Darauf achten, dass keine Personen ge-
fahrdet werden. Wegen der Brandgefahr dir-
fen sich keine brennbaren Materialien in der
Nahe (Funkenflugbereich) befinden.

W Vorsicht beim Schlitzen z. B. in tragenden
Wanden: Siehe Hinweise zur Statik.

M Blockieren der Trennscheibe flhrt zur ruckarti-
gen Reaktionskraft des Geréates. In diesem
Fall Gerat sofort ausschalten.

B Die Abmessungen der Schleifscheiben beach-
ten. Der Lochdurchmesser muss ohne Spiel
zum Aufnahmeflansch 9 passen. Keine Redu-
zierstlicke oder Adapter verwenden.

B Niemals Trennscheiben zum Schruppschlei-
fen verwenden. Trennscheiben keinem seitli-
chen Druck aussetzen.

B Anweisung des Herstellers zur Montage und
Verwendung des Schleifwerkzeuges beach-
ten.

W Vorsicht! Schleifkérper lauft nach dem Aus-
schalten des Geréates noch nach.

B Gerat nicht im Schraubstock festspannen.

B Niemals Kindern die Benutzung des Gerétes
gestatten.

B Bosch kann nur dann eine einwandfreie Funk-
tion des Gerétes zusichern, wenn das fiir die-
ses Geréat vorgesehene Original-Zubehér ver-
wendet wird.

Hinweise zur Statik

Schlitze in tragenden Wéanden unterliegen der
Norm DIN 1053 Teil 1 oder landerspezifischen
Festlegungen.

Diese Vorschriften sind unbedingt einzuhalten.
Vor Arbeitsbeginn den verantwortlichen Statiker,
Architekten oder die zustédndige Bauleitung zu
Rate ziehen.

Schutzvorrichtungen
montieren

H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

W Fir Arbeiten mit Schrupp- oder Trenn-
scheiben muss die Schutzhaube 6 montiert
sein.

Schutzhaube mit Klemmschraube

Die Codiernase 8 an der Schutzhaube 6 stellt si-
cher, dass nur eine zum Geréatetyp passende
Schutzhaube montiert werden kann.

Die Klemmschraube 7 eventuell |[6sen.

Die Schutzhaube 6 mit der Codiernase 8 in die
Codiernut am Spindelhals des Geréatekopfes set-
zen und in die erforderliche Stellung (Arbeitsposi-
tion) drehen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Die Klemmschraube 7 festziehen.

Schutzhaube mit Schnellverschluss

g Die Schutzhaube ist auf den Durchmesser
des Spindelhalses vorjustiert. Falls erfor-
derlich, kann die Spannkraft des Ver-
schlusses durch Lésen oder Anziehen der
Justierschraube 13 verandert werden. Da-
bei stets auf festen Sitz der Schutzhaube 6
auf dem Spindelhals achten.

Den Spannhebel 14 6ffnen.

Die Schutzhaube 6 mit der Codiernase 8 in die
Codiernut am Spindelhals des Geratekopfes set-
zen und in die erforderliche Stellung (Arbeitsposi-
tion) drehen.

Zum Festklemmen der
Spannhebel 14 schlieBen.

Die geschlossene Seite der Schutzhaube 6
muss stets zum Bediener zeigen.

Schutzhaube 6 den

Zusatzgriff

H Bei allen Arbeiten mit dem Gerit muss der
Zusatzgriff montiert sein.

Den Zusatzgriff 4 abh&ngig von der Arbeitsweise
am Geratekopf einschrauben.

Vibrationsdampfender Zusatzgriff

VIBRATION
CONTROL

Der vibrationsddmpfende Zusatzgriff ermdglicht
ein vibrationsarmes und damit ein angenehme-
res und sicheres Arbeiten.

Keinerlei Verdanderungen am Zusatzgriff
vornehmen.

Einen beschadigten Zusatzgriff nicht weiter ver-
wenden.

Handschutz

Far Arbeiten mit dem Gummischleifteller 20 oder
mit der Topfburste 23/Scheibenbirste/Facher-
schleifscheibe ist der Handschutz 18 (Zubehor)
zu montieren. Der Handschutz 18 wird mit dem
Zusatzgriff 4 befestigt.
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Schleifwerkzeuge montieren

H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Nur Schleifwerkzeuge verwenden, de-
ren zuldssige Drehzahl mindestens so
hoch ist wie die Leerlaufdrehzahl des
Gerites.

Schrupp- und Trennscheiben werden
beim Arbeiten sehr heiB3; nicht anfassen
bevor sie abgekiihit sind.

B Die Schleifspindel und alle zu montierenden
Teile reinigen. Zum Festspannen und Lésen
der Schleifwerkzeuge die Schleifspindel 5
feststellen mit der Spindel-Arretiertaste 2.

Die Spindel-Arretiertaste 2 nur bei stillstehen-
der Schleifspindel betétigen!

Schrupp-/Trennscheibe

Die Abmessungen der Schleifscheiben beach-
ten. Der Lochdurchmesser muss ohne Spiel zum
Aufnahmeflansch 9 passen. Keine Reduzierstu-
cke oder Adapter verwenden.

Bei Verwendung einer Diamant-Trennscheibe
darauf achten, dass der Drehrichtungspfeil auf
der Diamant-Trennscheibe und die Drehrichtung
des Gerates (Drehrichtungspfeil auf dem Gerate-
kopf) Ubereinstimmen.

Montage siehe Bildseite.

Die Spannmutter 11 aufschrauben und mit dem
Zweilochschlissel festziehen (siehe Abschnitt
»Schnellspannmutter”).

Im Aufnahme-
flansch 9 ist um den
Zentrierbund ein O-
Ring (Kunststoffteil)
eingesetzt.

Fehlt der O-Ring oder ist er beschédigt, muss
er unbedingt ersetzt werden (Bestell-Nr.
1 600 210 039), bevor der Aufnahmeflansch 9
montiert wird.

> Nach der Montage des Schleifwerkzeu-
ges vor dem Einschalten priifen, ob das
Schleifwerkzeug richtig montiert ist und
sich frei drehen kann.

Facherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren.
Speziellen Aufnahmeflansch 9 (Zubehdr, Bestell-
Nr. 2 605 703 028) und die Facherschleifscheibe
auf die Schleifspindel 5 setzen. Die Spannmut-
ter 11 aufschrauben und mit dem Zweiloch-
schlissel festziehen.

Gummi-Schileifteller 20

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren.

Bevor der Gummischleifteller 20 montiert wird,
zuerst die 2 Distanzscheiben 19 auf die Schleif-
spindel setzen.

Montage siehe Bildseite.

Die Rundmutter 22 aufschrauben und mit dem
Zweilochschliissel festziehen.

Topfbiirste 23/Scheibenbiirste

Je nach Anwendung ggf. die Schutzhaube 6 ab-
nehmen und den Handschutz 18 montieren.

Das Schleifwerkzeug muss sich so weit auf die
Schleifspindel 5 aufschrauben lassen, dass es
am Schleifspindelflansch am Ende des Schleif-
spindelgewindes fest anliegt. Mit Gabelschlissel
festziehen.

Schleiftopf

Beim Arbeiten mit Schleiftopfen spezi-
elle Schutzhaube 15 verwenden.

Der Schleiftopf 16 sollte immer nur soweit aus
der Schutzhaube 15 ragen, wie dies flr den je-
weiligen Bearbeitungsfall unbedingt erforderlich
ist.

Die Schutzhaube 15 auf dieses Maf3 nachstellen.
Montage siehe Bildseite.

Die Spannmutter 11 aufschrauben und mit pas-
sendem gekropftem Zweilochschlissel 17 fest-
ziehen.
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Schnellspannmutter SDS-c/ic

Anstelle der Spannmutter 11 kann die Schnell-
spannmutter 12 (Zubehodr) verwendet werden.
Schleifwerkzeuge lassen sich dann ohne Werk-
zeug montieren.

Die Schnellspannmutter 12 darf nur fir
Schrupp- und Trennscheiben verwendet wer-
den.

Nur einwandfreie, unbeschédigte Schnell-
spannmutter 12 verwenden.

Beim Aufschrauben darauf achten, dass die
beschriftete Seite nicht zur Schleifscheibe
zeigt; der Pfeil muss auf die Indexmarke 27
zeigen.

Die  Schleifspindel
feststellen mit der
Spindel-Arretier-
taste 2. Die Schnell-
spannmutter  durch
kréftiges Drehen der
Schleifscheibe im
Uhrzeigersinn  fest-
ziehen.

Eine  ordnungsge-
maf3 befestigte unbe-
schadigte  Schnell-
spannmutter  lasst
sich durch Drehen
des Randelringes
entgegen dem Uhr-
zeigersinn von Hand
I16sen.

Eine festsitzende
Schnellspannmut-
‘ ter nie mit einer
Zange lésen, son-
dern Zweiloch-
schliissel verwen-
den. Den Zweiloch-
schlissel wie im Bild
gezeigt ansetzen.

Zulassige Schleifwerkzeuge

Verwendet werden kénnen alle in dieser Bedie-
nungsanleitung genannten Schleifwerkzeuge.

Die zuldssige Drehzahl [min™'] bzw. Umfangsge-
schwindigkeit [m/s] der verwendeten Schleif-
werkzeuge muss den Angaben in der Tabelle
mindestens entsprechen.

Deshalb stets die zulassige Drehzahl/Um-
fangsgeschwindigkeit auf dem Etikett der
Schleifwerkzeuge beachten.

max.

|| € | €2

D| b d [[min"]| [m/s]

230| 8 |222|6500| 80

230 — | - |6500| 80

100 | 30 |[M14| 6500 | 35
Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle muss mit den Angaben auf dem
Typschild des Gerates Ubereinstimmen. Mit
230 V gekennzeichnete Geréte kénnen auch an
220 V betrieben werden.

Ein-/Ausschalten

Zur Inbetriebnahme des Geréates den Ein-/Aus-
schalter 3 nach vorn schieben und anschlieBend
drlicken.

Zum Feststellen den Ein-/Ausschalter 3 in ge-
drliicktem Zustand weiter vorschieben.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen bzw. driicken und loslassen.

Schalterausfiihrung ohne Arretierung
(landerspezifisch):

Zur Inbetriebnahme des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 nach vorn schieben und anschlieBend
drlicken.

Zum Ausschalten des Gerates den Ein-/Aus-
schalter 3 loslassen.
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> Probelauf!

Schleifwerkzeuge vor Gebrauch Uberpri-
fen. Das Schleifwerkzeug muss einwand-
frei montiert sein und sich frei drehen kén-
nen. Probelauf mindestens 30 Sekunden
ohne Belastung durchfuhren. Beschédigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerk-
zeuge nicht verwenden.

ea ) Anlaufstrombegrenzung
(PWS 20-230 J)

Durch sanften Anlauf des Gerates reicht
eine 16-A-Sicherung aus.

Ein Gerat ohne Anlaufstrombegrenzung
bendtigt eine héhere Absicherung (mind.
eine trage 16-A-Sicherung einsetzen).

Arbeitshinweise

B Das Werkstiick einspannen, sofern es
nicht durch sein Eigengewicht sicher liegt.

W Das Gerit nicht so stark belasten, dass es
zum Stillstand kommt.

B Schrupp- und Trennscheiben werden beim
Arbeiten sehr heiB; nicht anfassen bevor
sie abgekiihlt sind.

Schruppschleifen

Mit Anstellwinkeln von 30° bis 40°
® erreicht man beim Schruppen das
beste Ergebnis. Gerat mit maBi-
gem Druck hin und her bewegen.
/) Dadurch wird das Werkstiick nicht
zu heiB3, verfarbt sich nicht, und es

gibt keine Rillen.

Niemals Trennscheiben zum Schruppen
verwenden.

Féacherschleifscheibe
(Schleifmopteller)

Mit der Facherschleifscheibe (Zubehor) lassen
sich auch gewdlbte Oberflaichen und Profile
(Konturenschliff) bearbeiten.

Facherschleifscheiben haben wesentlich héhere
Standzeiten als Schleifblatter, geringere Ge-
rauschpegel und niedrigere Schleiftemperaturen.

Trennschleifen

o Beim Trennschleifen nicht driicken,
,!, nicht verkanten, nicht oszillieren.
Mit maBigem, dem zu bearbeiten-
den Material angepassten Vor-
schub arbeiten.

Auslaufende Trennschleifscheiben
nicht durch seitliches Gegendri-
cken abbremsen.

Wichtig ist die Rich-
tung, in die man
trennt.

Das Gerat muss
stets im Gegenlauf
arbeiten; deshalb mit
dem Gerat nicht in
die andere Richtung
fahren! Es besteht
sonst die Gefabhr,
dass es unkontrol-
liert aus dem Schnitt
gedrlckt wird.

W

Trennschleifstander

Mit dem Trennschleifstdnder 26 (Zubehor) kdn-
nen Werkstlicke langengleich im Winkel von
0 bis 45° zugeschnitten werden.

Die Sicherheits- und Arbeitshinweise in der ent-
sprechenden Bedienungsanleitung des Trenn-
schleifstdnders sind strikt zu beachten. Nur Origi-
nal Bosch Trennschleifstander verwenden.
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Trennen von Gestein

M Das Gerit darf nur fiir Trockenschnitt/Tro-
ckenschliff verwendet werden.

- Am besten eine Dia-

verwenden. Zur Si-
cherheit gegen Ver-
kanten den Fih-
rungsschlitten 24
mit  spezieller Ab-
saugschutzhaube
benutzen.

Das Gerat nur mit Staubabsaugung betreiben.
Zusétzlich Staubschutzmaske tragen.

Der Staubsauger
muss zum Absaugen
von Gesteinsstaub
zugelassen sein.

Bosch bietet geeig-
nete Staubsauger an.

Das Geréat einschalten
und mit dem vorderen
Teil des Fihrungs-
schlitens auf das
Werkstlick setzen.

mant-Trennscheibe

Das Gerat mit maBigem, dem zu bearbeitenden
Material angepassten Vorschub schieben (Bild).

Beim Trennen besonders harter Werkstoffe, z. B.
Beton mit hohem Kieselgehalt, kann die Dia-
mant-Trennscheibe Uberhitzen und dadurch be-
schadigt werden. Ein mit der Diamant-Trenn-
scheibe umlaufender Funkenkranz weist deutlich
darauf hin.

In diesem Fall den Trennvorgang unterbrechen
und die Diamant-Trennscheibe kurze Zeit unbe-
lastet bei Leerlaufdrehzahl abkihlen lassen.

Merklich nachlassender Arbeitsfortschritt und
umlaufender Funkenkranz sind Anzeichen fir
eine stumpf gewordene Diamant-Trennscheibe.
Durch kurze Schnitte in abrasivem Material (z. B.
Kalksandstein) kann diese wieder geschérft wer-
den.

Geratekopf drehen

H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

Der Geréatekopf lasst
sich zum Gerate-
gehduse in 90°-
Schritten drehen.
Dadurch kann der
Ein-/Ausschalter fir
besondere Arbeits-
falle in eine
gunstigere Handha-
bungsposition  ge-
bracht werden; z. B.
fur  Trennarbeiten
mit FUhrungsschlitten 24/Trennschleifstander 26
(Zubehor) oder fir Linkshander.

Die vier Schrauben ganz herausdrehen.

Den Geratekopf vorsichtig und ohne vom Ge-
hduse abzunehmen in die neue Position dre-
hen.

Die Schrauben wieder eindrehen und festziehen.

Wartung und Reinigung

H Vor allen Arbeiten am Gerat Netzstecker
ziehen.

> Gerét und Liftungsschlitze stets sauber
halten, um gut und sicher zu arbeiten.

& Bei extremen Einsatzbedingungen kann

sich bei der Bearbeitung von Metallen leit-
fahiger Staub im Innern des Gerates abset-
zen. Die Schutzisolierung des Geréates
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt
sich in solchen Fallen die Verwendung ei-
ner stationdren Absauganlage, haufiges
Ausblasen der Luftungsschlitze und das
Vorschalten eines Fehlerstrom-Schutz-
schalters (FI).

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstellungs-
und Prifverfahren einmal ausfallen, ist die Repa-
ratur von einer autorisierten Kundendienststelle
fur Bosch-Elektrowerkzeuge ausfihren zu las-
sen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer laut
Typenschild des Gerates angeben.
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Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillentsorgung

Gerat, Zubehér und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.

In Deutschland sind nicht mehr gebrauchsfahige
Gerate zum Recycling beim Handel abzugeben
oder (ausreichend frankiert) direkt einzuschicken
an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge

Osteroder Landstra3e 3
37589 Kalefeld

Service und Kundenberater

Explosionszeichnungen und Informationen
zu Ersatzteilen finden Sie unter:
www.bosch-pt.com

www.powertool-portal.de, das
fur Heimwerker und Gartenfreunde
www.dha.de, das komplette Service-Angebot
der Deutschen Heimwerker Akademie
Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Internetportal

Zur Luhne 2

37589 Kalefeld

@ ServiCe: .o 0180 -33554 99
N +49 (0) 55 53 /20 22 37
@ Kundenberater: ... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH
Jochen-Rindt-Stral3e 1

1232 Wien

@ Service: ... +43 (0)1 /6103 80
(5= 0N +43 (0)1/61 03 84 91
© Kundenberater:......... +43 (0)1 /797 22 3066
E-Mail: abe @ abe-service.co.at

Schweiz

© Service: .. ..+41(0)1/847 16 16
[ 0 G +41 (0)1/8 47 16 57
©® Kundenberater.............. 0800551155

C € Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder
normativen Dokumenten Ubereinstimmt:
EN 50 144 geméf3 den Bestimmungen der Richt-
linien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification
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Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
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Ideas that work.

* Des idées en action.

Robert Bosch GmbH
Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
70745 Leinfelden-Echterdingen

www.bosch-pt.com
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